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Bosteel HR I/S Edelstahlwellschlauch normal gewellt
Corrugated
flexible
metal hose
Metall-
wellschlauch
DESCRIPTION BESCHREIBUNG

Corrugated flexible metal hose made with normal pitch annular corruga-
tions from butt-welded tube. Can be reinforced by one or two metallic wire
braids.

VERSION
AISI 316 L AISI 316 TI
AISI 321 Hasteloy, Monell

MAIN APPLICATIONS

For conveying all fluids with a wide temperature range. Static installation
or for cyclic movements with weak amplitudes.

The hose is inherently leakproof and ideal for numerous applications in
chemical, petrochemical, cryogenic, nuclear, thermal and many other fields.
Torsion must always be avoided.

SPECFICATIONS see data table overleaf.

PRESSURE:
The table shows the following pressures:
Pr = burst pressure under "normal” conditions, (hose straight and without
movement, internal hydrestatic pressure, temperature +20°C)

Pn = nominal pressure = —- = maximum operating pressure under “normal

operating conditions
Practical rule: Ps = Py x _T(E
3

Ps = maximum operating pressure under operating conditions

Kt = correction factor for temperature

Ks = safety factor, depending on application conditions

All hose pipes are tested under "normal” conditions at a test pressure gene-

rally equal to 1.5 operating pressure, On request they are subject to leak test
with a helium mass detector with a leakage rate of about 5.10" atm em’ 5§,

BENDS: Bending radius

Coiling radius

Outside diameter

outside diameter
2

Bending radius = coiling radius +

The table shows values for:

R = theoretical minimum static bending radius (hose stationary)

R4 = theoretical minimum dynamic bending radius (recurrent bending)
These theoretical values apply to low pressures and to temperatures
between - 30 °C and + 150 °C.

Practical rule:
¢ for-30 °C < t <+ 150 °C at operating pressure Py,

bending radius = Rg (or Rg) x (1+5P-UP- ]
n

e fort< - 30 “Cort > + 150 °C whatever be Py, take:
bending radius = Rg(or Rg) x 1,5

TEMPERATURE:
Optimum resistance from -269°C (liquid helium) to 600°C subject to the
above considerations.

BCRER - cine starke Verbindung

Metall-Wellschlauch mit normaler Ringwellung, aus einem stumpf-
geschweiBten Rohr gefertigt. Der Schlauch kann mit einer oder zwei
Stahldrahtumflechtungen versehen werden.

AUSFUHRUNG
1.4541, 1.4571, 1.4435,
1.4404 Hasteloy, Monell

HAUPTANWENDUNGEN

Forderung von allen Fllssigkeiten innerhalb eines weiten Temperaturbereichs.
Einbau: statisch oder fiir zylkische Bewegungen mit schwacher Amplitude.
Der Schlauch, durch seine Bauart vollkommen dicht, ist fiir zahlreiche
Anwendungen in den folgenden Industrien geeignet: Chemie, Petrochemie,
K&lte-, Atom- und Warmetechnik, usw.

Torsion ist unbedingt zu vermeiden.

DRUCK:
Die Tabelle zeigt folgende Druckwerte:
Py = Platzdruck unter ,normalen” Bedingungen (Schlauch geradlinig und
unbeweglich, Innendruck hydrostatisch, Temperatur + 20 °C).

Py = Nenndruck = Pr_ héchster Betriebsdruck unter ,normalen”
Bedingungen

Praktische Regel: Ps = Py, x l%
Ps = Hichster Betriebsdruck unter Betriebsbedingungen.

Kt = Korrekturfaktor fir Temperatur.

Ks = Sicherheitsfaktor, abhingig von Anwendungsbedingungen.

Alle Schlauchleitungen werden unter ,normalen” Bedingungen gepriift, mit
einem Prifdruck, der gewGhnlich das 1,5 fache des Betriebsdruck betrdgt,
und werden auf Anfrage einer Dichtheitspriifung mit dem Helium-
Massenspektrometer unterzogen, mit einem Leckrat von etwa 5.107 atm
cm’ 5

ST
_ R Biegeradius
_ BIEGUNG: T T M
% \.\ Aufrollradius
( { BRR AuBendurchmesser
. Lo I

AuBendurchmesser

Biegeradius = Aufrollradius + 2

Die Tabelle zeigt Werte fiir:

Rs = Theoretischer statischer Mindestbiegeradius (Schlauch unbeweglich)
Rg = Theoretischer dynamischer Mindestbiegeradius (wiederholte Biegung)
Die theoretischen Werte sind unter schwachem Druck und fiir Temperaturen
zwischen - 30 *C und + 150 “C zulissig.

Praktische Regel:
® fiir - 30 °C < t < + 150 °C mit Betriebsdruck Py

. . P
Biegeradius = Rg (oder Rg) x |1+
g s ( d) ( 2 Pn]
o filir t <-30°Codert >+ 150 °C, gleichgliltig welche Py:
Biegeradius = R¢ (oder Rg) x 1,5

TEMPERATUR:
Optimale Besténdigkeit von - 269 °C (fllissiges Helium) bis + 600 °C, unter
Berlicksichtigung der obigen Angaben.
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Bosteel HR I/S Edelstahlwellschlauch normal gewellt

Spezifikation Typ HR I/S

Edelstahlwellschlauch aus Werkstoff 1. AISI 3161/321/304, mit oder ohne Umflechtung Werkstoff AISI 304

pressure at 2
without bri wthout braid | 1bra static -
fim mm min mm bar bar bar inm { I
druck bei 20°C
min min mm mm bar bar bar mm min kgim kgfin
6,1 9,8 250 25 B0

6 10,7 11,6 5 193 0,09 0,16
8 8.2 12,1 13,6 15,1 5 156 210 32 124 0,10 0,21
10 10,0 14,2 15,6 17,0 5 113 166 38 130 0,12 0,24
12 122 16,7 183 199 5 87 136 45 140 015 0,28
16 162 215 23,8 26,1 5 80 120 58 160 0,23 043
20 20,3 267 28,6 30,5 3 70 103 70 170 0,30 053
25 25,4 323 343 36,3 3 60 96 85 190 0,42 0,83
32 34,3 41,1 43,1 451 3 50 80 105 260 0,50 0,97
40 40,0 49,6 51,9 5472 2 46 76 130 300 1,00 1,74
50 50,2 60,5 62,4 64,3 2 40 60 160 320 135 2,05
85 67,5 84,0 86,0 88,0 1 30 40 175 500 125 2,60
80 80,5 98,0 102,2 106,4 1 25 35 200 800 1,75 3,20
100 104,0 1240 126,2 128,4 1 16 22 250 700 2,10 440
125 129,8 153,0 1555 158,0 05 15 20 325 900 3.25 5,75
150 152,7 178,0 180,5 183,0 05 12 18 375 1000 4.00 6,90
200 2027 2320 2350 2380 05 10 16 450 1100 7.00 11,20
250 2525 2860 2830 2920 05 6 10 550 1200 100 16,00
TEMPERATURE Kt = TEMPERATURE
COEFFICIENT
TEMPERATUR TEMPERATURFAKTOR

20°C 1,00

100 °C 095

150 °C 0,88

200°C 0,83

250°C 0,79

300 °C 0,75

350 °C 0,72

400 °C 0,68

450 °C 0,64

500 °C 0,61

550 °C 0,59

600 °C 0,57

650 °C 0,55

700 °C 0,50

750 °C 0,46

800 °C 0,41

CONSIDER WELDING METHOD

SCHWEISSVERFAHREN BEACHTEN

BCRER - cine starke Verbindung
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Bosteel HR I/E Edelstahlwellschlauch eng gewellt
Corrugated
flexible
metal hose
Metall-
wellschlauch
DESCRIPTION BESCHREIBUNG
Corrugated flexible metal hose made with normal pitch annular corruga- Metall-Wellschlauch mit engen Ringwellungen, aus cinem stumpfgeschweilten
tions from butt-welded tube. Can be reinforced by one or two metallic wire Rohr gefertigt. Der Schlauch kann mit einer ader zwcei Stahldrahtumficehtungen
braids. versehen werden.
VERSION AUSFUHRUNG

AISI 316 L AISI 316 T
AlISI 321 Hasteloy, Monell

MAIN APPLICATIONS
For conveying all flu
for cyclic movements
The hose is inherently leakproof and ideal for numerous applications in che-
mical, petrochemical, cryogenic, nuclear, thermal and many other fields.

Torsion must always be avoided.

th a wide emperature range. Static installation or

th weak ampli S

SPECFICATIONS see data table overleaf.

PRESSURE:
The table shows the following pressures:
P, = burst pressure under "normal” conditions, (hose straight and without
movement, internal hydrostatic pressure, temperature +20°C)

Pn = nominal pressure &= — = maximum operating pressure under "normal”
operating conditions

Practical rule: P; = P, x _"((1
s

- Pr
4

Ps = maximum operating pressure under operating conditions

Kt = correction factor for temperature

Ks = safety factor, depending on application conditions

All hose pipes are tested under "normal” conditions at a test pressure gene-
rally equal to 1.5 operating pressure. On request they are subject to leak test
with a helium mass detector with a leakage rate of about 5.107" atm cm’ §.

/ o
f e

BENDS: Bending radius

Coiling radius

Outside diameter

outside diameter
2

Bending radius = coiling radius +

The table shows values for:
R = theoretical minimum st
Ry = theoretical minimum dynamic bending
These theoretical values apply to low pressures and to temperatures bet-
ween - 30 °C and + 150 °C.

ius (hose stationary)

IC bending

] radius (recurrent bending)

Practical rule:

e for - 30 °C < t < + 150 °C at operating pressure Py,
- - P
bending radius = Rs (or Rg) x [1+2—'{P— ]
n
e fort < -30 °Cort>+ 150 °C whatever be Py, take:

bending radius = Rg(or Rg) x 1,5

TEMPERATURE:
Optimum resistance from -269°C (liquid helium) to 600° C subject to the
above considerations,

BCRER - cine starke Verbindung

1.4541, 1.4571, 1.4435,
1.4404 Hasteloy, Monell

HAUPTANWENDUNGEN

Firderung von allen Flissigkeiten innerhalb eines weiten Temperaturbereichs.
Einbau: statisch oder fiir zylkische Bewegungen mit schwacher Amplitude.
Der Schlauch, durch seine Bauart vollkommen dicht, ist fiir zahlreiche
Anwendungen in den folgenden Industrien geeignet: Chemie, Petrochemie,
Kélte-, Atom- und Wérmetechnik, usw.

Torsion ist unbedingt zu vermeiden.

DRUCK:
Die Tabelle zeigt folgende Druckwerte:
P, = Platzdruck unter ,normalen” Bedingungen (Schlauch geradlinig und
unbeweglich, Innendruck hydrostatisch, Temperatur + 20 “C).

Pp = Nenndruck := Pr_ héchster Betriebsdruck unter ,normalen”
Bedingungen

Prakti o Kt

raktische Regel: Py = P, x ra
Ps = Hichster Betriebsdruck unter Betriebsbedingungen.
K+ = Korrekturfaktor fiir Temperatur.
Ks = Sicherheitsfaktor, abhingig von Anwendungsbedingungen.
Alle Schlauchleitungen werden unter ,normalen” Bedingungen geprift, mit
einem Prifdruck, der gewdhnlich das 1,5 fache des Betriebsdruck betrédgt,
und werden auf Anfrage einer Dichtheitsprifung mit dem Helium-
Massenspektrometer unterzogen, mit einem Leckrat von etwa 5.107 atm

om’ S
BIEGUNG: P Biegeradius
,/ Y Aufrollradius
i VL AuBendurchmesser
L o
Biegeradius = Aufroliradius + M@;eres&

Die Tabelle zeigt Werte fiir:

Rg = Theoretischer statischer Mindestbiegeradius (Schlauch unbeweglich)
Ry = Theoretischer dynamischer Mindestbiegeradius (wiederholte Biegung)
Die theoretischen Werte sind unter schwachem Druck und fiir Temperaturen
zwischen - 30 *Cund + 150 °C zul3ssig.

Praktische Regel:
o flir - 30 °C < t <= + 150 “C mit Betriebsdruck Py

Biegeradius = R (oder Rg) x (1+§FJ-‘P;
n

® flirt <-30°Codert >+ 150 °C, gleichgiiltig welche Py:
Biegeradius = R;(oder Rg) x 1,5

TEMPERATUR:
Optimale Bestindigkeit von - 269 °C (flissiges Helium) bis + 600 °C, unter
Berlicksichtigung der obigen Angaben.
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Bosteel HR I/E Edelstahlwellschlauch eng gewellt

Spezifikation Typ HR I/E

Fdelstahlwellschlauch aus Werkstoff 1. AISI 3161/321/304, mit oder ohne Umflechtung Werkstoff AISI 304

-“ .

|
Aub:

C
Diameter without briad brlad 2 braid braid 2 braid i i 1 braid
m i mm min bar bar bar i kg/m

--

mm mm mm mn bar bar hal mm mim kg Im kg/m
6 6.1 10,7 1,6 193 0,09 0,16
8 8.2 12,1 13,6 15,1 5 156 210 30 0 0,10 0.1
10 10,0 14,2 15,6 17,0 5 113 166 30 100 0,12 024
12 12,2 16,7 18,3 19.9 5 87 136 30 1o 0,15 0,28
16 16,2 21,5 23,8 26,1 5 80 120 35 130 0,23 043
20 203 26,7 28,6 305 3 70 103 40 145 0,30 0,53
25 254 32,3 34,3 36,3 3 60 96 50 160 0,42 083
32 34,3 41,1 431 45,1 3 50 80 65 230 0,50 0,97
40 40,0 43,6 518 54,2 2 46 76 80 250 1.00 1,74
50 502 60,5 62,4 64,3 2 40 60 100 285 135 2,05
85 67,5 84,0 86,0 88,0 1 30 40 140 450 1,25 2,60
80 80,5 98,0 102,2 106,4 1 25 35 160 530 1.75 320
100 104,0 1240 126,2 1284 1 16 22 200 600 2,10 4,40
125 1298 153,0 155,5 158,0 0,5 15 20 260 810 3,25 575
150 152,7 178,0 180,5 183,0 0.5 12 18 300 900 4,00 6,90
200 202,7 2320 2350 2380 05 10 16 400 1050 7.00 11,20
250 252,5 2860 2830 2920 0.5 6 10 500 1100 11,00 16,00

TEMPERATURE Kt = TEMPERATURE
COEFFICIENT
TEMPERATUR TEMPERATURFAKTOR
20°C 1,00
100 °C 0,95
150 °C 0,88
200°C 0,83
250°C 0,79
300°C 0,75
350°C 0,72
400°C 0,68
450 °C 0,64
500 °C 0,61
550 °C 0,59
600 °C 0,57
650 °C 0,55
700 °C 0,50
750 °C 0,46
800 °C 041

CONSIDER WELDING METHOD

SCHWEISSVERFAHREN BEACHTEN

BCRER - cine starke Verbindung
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Bosteel HR I/H Edelstahlwellschlauch fir hohe Driicke

DESCRIPTION
Corrugated flexible metal hose made with normal pitch annular corrug
tions from butt-w

oraias.

Ided tube. Can be reinforced by one or two metallic wire

VERSION
AISI 316 L AISI 316 Tl
AISI 321 Hasteloy, Monell

MAIN APPLICATIONS

For conveying all fluids with a wide temperature range. Static installation or
for cyclic movements with weak amplitudes.

The hose is inherently leakproot and ideal for numerous applications in che-
mical, petrochemical, eryogenic, nuclear, thermal and many other fields.
Torsion must always be avoided.

SPECFICATIONS see data table overleaf.

PRESSURE:
The table shows the following pressures:
Py = burst pressure under "normal” conditions, (hose straight and without
movement, internal hydrostatic pressure, temperature +20°C)
Pr

Pn = nominal pressure = —

2 1aximum operating pressure under "normal”

=T
operating conditions
) Kt
Practical rule: Pg = Py x o
H

Ps = maximum operating pressure under operating conditions

Kt = correction factor for temperature

Ks = safety factor, depending on application conditions

All hose pipes are tested under "normal” conditions at a test pressure gene-
rally equal to 1.5 operating pressure. On request they are subject to leak test

with a helium mass detector with a leakage rate of about 5.10" atm ecm’ §°'.

BENDS: Bending radius

Coiling radius

Outside diameter

. . . outside diameter
Bending radius = coiling radius + - " NEEL

2
The table shows values for:

Rs = theoretical minimum static bending radius (hose stationary)

R4 = theoretical minimum dynamic bending radius (recurrent bending)
These theoretical values apply to low pressures and to temperatures bet-
ween - 30 “Cand + 150 "C.

Practical rule:

¢ for - 30 °C < t < + 150 °C with working pressure Py, take:

bending radius = Rs (or Rg) x [1+2£'{P—
n

e fort«<-30"°Cort>+ 150 °C whatever be Py, take:

bending radius = Rg(or Rg) x 1,5

TEMPERATURE:
Optimum resistance from -269°C (liquid helium) to 600°C subject to the

anove considerations.

BCRER - cine starke Verbindung

Corrugated
flexible
metal hose

Metall-
wellschlauch

BESCHREIBUNG

Metall-Wellsehlaueh mit ungleichen engen Weehselringwellungen, aus cinem
stumpf-geschweibten Rohr gefertigt. Der Schlauch ist mit zwel Stahldrahtum-
flechtungen versehen.

AUSFUHRUNG
1.4541, 1.4571, 1.4435,
1.4404 Hasteloy, Monell

HAUPTANWENDUNGEN

Forderung von allen Flissigkeiten innerhalb eines weiten Temperaturbereichs.
Einbau: statisch oder tiir zylkische Bewegungen mit schwacher Amplitude.
Der Schlauch, durch seine Bauart vollkommen dicht, ist fiir zahlreiche
Anwendungen in den folgenden Industrien geeignet: Chemie, Petrochemie,
Kélte-, Atom- und Wirmetechnik, usw.

Torsion ist unbedingt zu vermeiden.

DRUCK:
Die Tabelle zeigt folgende Druckwerte:
Py = Platzdruck unter ,normalen” Bedingungen (Schlauch geradlinig und
unbeweglich, Innendruck hydrostatisch, Temperatur + 20 °C).

Pn = Nenndruck = Br_ hdchster Betriebsdruck unter ,normalen”
Bedingungen

: . Kt
Praktische Regel:Ps = Py x o
Ps = Hochster Betriebsdruck unter Betriebsbedingungen.
Kt = Korrekturfaktor flir Temperatur.
Ks = Sicherheitsfaktor, abhingig von Anwendungsbedingungen.
Alle Schlauchleitungen werden unter ,normalen” Bedingungen geprift, mit
einem Prifdruck, der gewdhnlich das 1,56 fache des Betriebsdruck betrigt,
und werden auf Anfrage einer Dichtheitspriifung mit dem Helium-
Massenspektrometer unterzogen, mit einem Leckrat von etwa 5.10" atm

cm’ S
Lo

M4

Biegeradius
Autrollradius

BIEGUNG:

AuBendurchmesser

Biegeradius = Aufroliradius + Aubendurchmesser

Die Tabelle zeigt Werte flir:

Rs = Theoretischer statischer Mindestbiegeradius [Schlauch unbeweglich)
Ry = Theoretischer dynamischer Mindestbiegeradius (wiederholte Biegung)
Die theoretischen Werte sind unter schwachem Druck und fiir Temperaturen
zwischen - 30 “C und + 150 °C zulissig.

Praktische Regel:
® flir - 30°C <t < + 150 °C mit Betriebsdruck Py

. . PJ.L
Biegeradius = R; (oder Rg) x (H‘Z’ Pn]
o flir t<-30°Codert =+ 150 °C, gleichgliltig welche Py:
Biegeradius = Rg(oder Rg) x 1,5

TEMPERATUR:
Optimale Bestindigkeit von - 269 °C (flUssiges Helium) bis + 600 °C, unter
Berlicksichtigung der obigen Angaben.
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Bosteel HR I/H Edelstahlwellschlauch fiir hohe Driicke

DIAMETER [ DURCHMESSER |  NUMBER OUTER DIAMETER F‘RESSU[RE []DRUCK BENDING minimum radius WEIGHT
GELS

BIEGUNG Mindestradius (mm] | per meter

nominal Inner nominal | OF BRANDS
diameter (inches) Ne(||1;1durc}1 T AUSSEND(URC)HMESSER Burst pressure GEWICHT
. mm . o -
Nenndurch- | messer (Zoll) | UMFLECH- Nenndruck | Platzdruck statisch dynamisch pro Meter

messer(ZcII) TUNGEN - ; P, “““ (gr/m)

3/8 9,0 2 20,0 250 1050 75 140 800
112 12,0 2 25,0 200 900 100 180 1100
3/4 19,5 2 31,2 125 500 55 640 1250
1 25,6 2 39,7 100 400 70 710 1660
11/4 326 2 47,7 90 360 80 790 2080
11/2 39,6 2 56,0 80 320 100 900 2740
2 51,0 2 695 65 260 130 1000 4060
212 65,5 2 90,2 50 200 175 1100 5470
3 761 2 102,3 40 160 200 1380 5840
4 102,4 2 129,8 32 128 250 1500 8560
5 1271 2 156,3 25 100 325 1800 9780
6 1511 2 1834 20 80 375 2300 11020

TEMPERATURE Kt = TEMPERATURE
COEFFICIENT
TEMPERATUR TEMPERATURFAKTOR
20°C 1,00
100 °C 095
150 °C 0,88
200°C 0,83
250°C 0,79
300°C 0,75
350°C 0,72
400 °C 0,68
450 °C 0,64
500 °C 0,61
550 °C 0,59
600 °C 0,57
650 °C 0,55
700 °C 0,50
750 °C 0,46
800 °C 0,41

CONSIDER WELDING METHOD

SCHWEISSVERFAHREN BEACHTEN

BCRER - cine starke Verbindung
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Bosteel HR I'I/ A Gewickelter Metall schlauch &aAgraff
Stripwound
flexible
metal hose
gewickelter

Metallschlauch

DESCRIPTION BESCHREIBUNG

Protective hose made by helical winding of pre-formed stainless steel strip - Schutzschlauch mit wendelgiingiger Falzung eines vorprofilierten rostfreien
flat profile. Stahlbandes - flaches Profil.

VERSION AUSFUHRUNG

stainless steel rostfreier Stahl

MAIN APPLICATIONS HAUPTANWENDUNGEN

Highly efficient mechanical protection (armouring against impact, crushing, Sehr wirksamer mechanischer Schutz (Panzerung gegen Schockeinwirkung,
flying sparks, ...) for rubber hose, electric wires and cables, braidings and Zerdriickung, Glutprojektion...) van Gummischlduchen, elektrischen Leitungen
heat insulation for technical hose. und Kabeln, Umflechtungen und Hitzeisolierung von technischen Schliuchen...
For conveying exhaust gas, hot or cold air (without pressure). Beftirderung von Abgasen, HeiB3- oder Kaltluft (chne Druck).

For all applications requiring ROBUST and FLEXIBLE hose. Fir alle Anwendungen, die einen ROBUSTEN und BIEGSAMEN

Schutzschlauch erfordern.

SPECFICATIONS see data table overleaf. MERKMALE Siehe Kennzeichentabelle auf der Riickseite.
T T . T T
BENDS: eI Bending radius BIEGUNG: Tl I Biegeradius
f/ RN Coiling radius // LY Aufrollradius
( { ! \I_ Outside diameter ( ! ! L AuBendurchmesser
. Lo . et
Bending radius = coiling radius Q&Sidjj;iai@@; Biegeradius = Aufrollradius + _Au_&aﬂi_;g@a_sgr_
_ TEMPERATURE: _ TEMPERATUR:
stainless steel: up to + 750 °C. rostfreier Stahl: bis + 750 “C.

BCRER - cine starke Verbindung
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Bosteel HR I'I/ A Gewickelter Metall schlauch &aAgraff
Outer diameter Inner diameter WEIGHT per meter BENDING minimum radius
AubBen- Innen- at medium pitch BIEGUNG
durchmesser durchmesser GEWICHT pro Meter Mindestradius
(mm) (mm) (gr/m) (mm)
18 15 390 80
24 20 430 90
28 25 530 100
32 28 620 110
38 34 670 125
42 38 890 140
44 40 1120 150
49 45 1210 -
b4 50 1390 175
62 58 1500 180
64 60 1950 220
74 70 2460 250
79 75 2690 270
84 80 2820 280
94 90 3180 300
97 93 3310 315
104 100 3500 330
110 105 3900 340
114 110 4400 345
124 120 5000 450
131 127 5400 470
140 135 5800 550
144 140 6000 700
165 160 7000 900
195 190 8400 1000
254 250 10600 1250

BCRER - cine starke Verbindung
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Bosteel Edelstahlwellschlauch fur Gas nach DIN 3384

"Raflex" stainless steel corrugated hose for gas are tested with DVGW-certified couplings according to DIN 3384 and certified
as complete corrugated hose pipes DIN-DVGW. The corrugated hose pipes are used for tension-free connection of gas appli-
ances and couplings and for installation compensation between components.

JRaflex" Edelstahl-Wellschlauche fiir Gas sind mit DVGW-zugelassenen Anschlussarmaturen nach DIN 3384 geprift und als
komplette Wellschlauchleitungen DIN-DVGW zugelassen. Die Wellschlauchleitungen werden zum spannungsfreien Anschluss
von Gasgeriten und Armaturen und zum Montageausgleich von Baugruppen eingesetzt.

They are certified for all gas types according to DVGW work sheet G 260.
Zugelassen sind sie flir alle Gasarten nach DVGW-Arbeitsblatt G 260.

Nominal width Braid Tolerable operating Static bending DIN-DVGW-
in mm overpressure radius REeg-No.
in bar in mm
Nennweite Umflechtung Zulissiger Statischer DIN-DVGW-
in mm Betriebsiiberdruck Biegeradius Reg.-Nr.
in Bar in mm
DN 10 - DN 65 without braid 1 50 - 185 NG-4602 BM0582
DN 10 - DN 65 ohne Umflechtung 1 50 - 185 NG-4602 BM0582
DN 10 - DN 100 with braid 5 45 - 345 NG-4602 BM0582
DN 10 - DN 100 mit Umflechtung 5 45 - 345 NG-4602 BM0582
DN 10 - DN 200 with braid 16 45 - 700 NG-4602 BM0582
DN 10 - DN 200 mit Umflechtung 16 45 - 700 NG-4602 BM0582
Materials
Hose: DWNR 1.4541, 1.4571 or 1.4404
Braid: DWNR 1.4301
Werkstoffe
Schlauch: DWNR 1.4541, 1.4571 oder 1.4404

Umflechtung:  DWNR 1.4301

BCRER - eine starke Verbindung
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Bosteel Edelstahlwellschlauch fur Gas nach DIN 3384
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